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1 Aprašymas: 

Magnetiniai dažai tai tamsiai pilki dažai skirti naudoti patalpų viduje. Kadangi ,,MagnetPaint’’ 
sudėtyje yra (nerūdijančios) geležies dalelės, paviršiai dažyti naudojant ,,Magnetic Paint’’ traukia 
magnetus. 

,,MagnetPaint” dažytą sieną (ar jos dalį), galima perdažyti,bet kokio tipo dažai ir , bet kokio tipo 
spalva. 
Kadangi geležies kiekies kvadratiniame centimeter yra mažesnis nei, pavyzdžiui, šaldytuvo 
durų, rekomenduojama naudoti patobulintus, neodimio magnetus, tai pat folijos tipo magnetai 
visuomet veikia puikiai. 
Patvirtinta Europos sąjungos vaikų žaislų gamybos norma: EN 71-3. 

 
2 Taikymo pagrindai: 

Biuras: kaip prditatymo (prezentacijų) siena, ant kurios gali būti rodomi, pavyzdžiui,dideli 
brėžiniai ar dizainai, arba procesai. 
Vaikų žaidimams ir lavinimui: nenaudojant smeigtukų ar kitų pavojingų priemonių, galima kabinti 
skirtingus daiktus naudojant magnetus. ,,MagnetPaint’’ idealiai tinka kūrybai: suprojektuokite 
spalvotą  (magnetinį) medį, futbolo kamuolį ar širdį. 
Virtuvė: naudoti magnetukų klijavimui, pranešimų, čekių ar piešinių klijavimui matomoje 

vietoje.. 

 
3 Taikymo instrukcija: 

Prieš naudodami gerai sumaišykite. Jeigu yra būtinybė praskieskite su 5% vandens. 

Naudokite MagnetPaint kambario temperatūroje. Po 4 valandų galima dengti antrąjį sluoksnį, tada 
palikti 12 valandų ir dengti trečią sluoksnį. 
Daugumai magnetų paprastai pakanka trijų sluoksnių. Norėdami gauti ypač stiprų efektą, 
padenkite ketvirtu sluoksniu ir (arba) naudokite ypač stiprius magnetus. Magnetinis stiprumas 
priklauso nuo galutinio dangos storio ir naudojamų magnetų stiprumo. 
Prieš dengiant galutinį, viršutinį sluoksnį leiskite išdžiūti, paprastai 24 valandas. Jei kyla 
abejonių dėl sluoksnių skaičiaus, atlikite bandymą naudodami megnetą. PASTABA: silpni 

magnetai neveikia tinkamai! 
Norint pasiekti geriausią resultatą: naudokite mentelę arba lamgų valytuvą galutinio MagnetPaint 
sluoksnio išlyginimui. Išdžiūvus MagnetPaint galima šlifuoti (naudokite kvėpavimo takų apsaugą). 
Pastaba: Planuojant šlifuoti, padenkite papildomu sluoksniu. 

 
4 Paviršiai: 

Pagrindas turi būti, sausas, švarus, neriebauotas, nedulkėtas ir lygus. 

Pažeisti, blogai prilipę ir (arba) besilupantys ankstesnių dangų sluoksniai turi būti pašalinti. Prieš 
dengiant ant ankščiau dažytų arba kitaip apdorotų paviršių rekomenduojama pašiaušti naudojant 
220 frakcijos  švitrinį popierių ar kitą tinkamą abrazyvinę priemonę. 
Naujai tinkuoti ir (arba) glaistyti paviršiai prieš tai turi būti apdoroti tinkamu gruntu. 

Galima taikyti ant neporėtų paviršių, kaip akmuo, gipsas ir t.t. 
Magnetiniai dažai taip pat sėkmingai tepami ant išlenktų paviršių, tokių kaip kolonos, su 
sąlyga, kad tarp megnetinių dažų ir pagrindo yra pakankamas kontaktas. 
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5 Produkto išeiga: 

Teorinė išeiga: 6 m2/L (vienam sluoksniu); 2 m2/L (trim 
sluoksniams) Naudojant folijos magnetus pakanka 1-2 
sluoksnių. 
Ketvirtasis sluoksnis priklausomai nuo naudojamų magnetų tipo, gali sustiprinti magnetinę 

galią. Stipriausi magnetai vadinami neodimio magnetais. 
Prieš dengiant galutinį sluoksnį, pirmiausia rekomenduojame išbandyti magnetinę galią. 

 
6 Darbo įrankiai: 

Trumpo plauko volelis, polisterinis (parketo) volelis,  teptukas. Beorio purškimo įranga 
(rekmenduojama tik turint purškimo patirties) 

 
7 Įrankių valymas: 

Vandeniu ir muilu iškart po naudojimo. 

 
8 Sandėliavimas: 

Laikyti sandariai uždarytą, vėsioje, bet neužšąlančioje patalpoje. 

 
9 Sauga: 

Laikykitės bendrųjų saugos ir higienos reikalavimų. 

 
10 Produkto savybės: 

Blizgumas: Matinis 
Spalva: Tamsiai pilka 

Tankis: 2,62 gr/ml 
Sausos plėvelės st: 85 mu (vienu sluoksniu), 255 mu. (trim sluoksniais) 
Teorinė išeiga:             ± 6 m²/L (vienam sluoksniui), ± 2 m²/L (trim sluoksniams) 

Labiausiai įtakoja pagrindo paruošimas ir dengimo būdas. 

Skiedimas Paruoštas naudoti 
LOJ: EU ribinė vertė turinyje (2004/42/EC, cat. jWB, 2010): 30 g/l. 

Šiame produkte yra: 0 g/l. LOJ (lakiųjų organinių junginių). 

Darbo temp: >10°C 
Galima liesti: 10 minučių 
Perdažyti: 4 valandos 
Naudoti: 24 valandos 
Packaging: 250, 500, 1000 , 2500, 5000 ml 
 

 
 

NO / VERY LOW SOLVENTS 

MEETS FOR PROFESSIONAL USE WITHIN TO ARBO SAFETY REQUIREMENTS 

 

SAFETY DATA SHEET IS TO APPLY TO MAGPAINT EUROPE OR DOWNLOAD ON WWW.MAGPAINT.COM 

http://www.magpaint.com/

